P Spiralbohrer HSS-Co Universal MREMUS®

M Ausfihrung: .
- Njmme -- - drei Schneiden, drei Fiihrungsfasen HSS-Co flijfliNB Zagne % UNI BRVEE
100410 - (850 - (600 : E\E{?}E@nanschhff mit Ausspitzung 130° schaft

vc = m/min.

100410 10-25 7-10 25-40 35-65

Verwendung:

Ideal fUr die Bearbeitung von Stahl, Guss und Nicht-Eisenmetallen.

Die drei Schneiden ermoglichen hohere Vorschube im Vergleich zu einem l

zweischneidigen Bohrer und beste Rundheit der Bohrungen. Al (h8) m

inweis: E\S |
Hinweis: AK““NSPR 18 ‘ B6 ‘ ‘

Preis pro Stuck.
N ab 81

YV
mt-r. 100410 M1 B85 86 J @ at-N. 100410 ML B 86 i @ mt-r. 100410 M1 BS B ! @

mm mm mm mm/U mm mm mm mm/U

200 57 286 2 43 24 0,040-0,080 10 390 475 238 39 75 43 0,060-0,125 10 580 #55 378 58 93 57 0,080-0,160 10
210 57t 286 21 43 24 0,040-0080 10 400 456 228 4 75 43 0,080-0,160 10 590 #55 378 59 93 57 0080-0160 10
220 57t 286 22 53 27 0,040-0,080 10 410 584 252 41 75 43 0,080-0,160 10 600 #55 378 6 93 57 0,080-0,160 10
230 57 28 23 53 27 0,040-0,080 10 420 584 252 42 75 43 0,080-0160 10 650 8668 430 65 101 63 0080-0200 10
240 57t 286 24 57 30 0,040-0,080 10 430 543 272 43 80 47 0,080-0160 10 680 98 498 68 109 69 0080-0200 10
250 57+ 286 25 57 30 0,050-0,100 10 440 543 272 44 80 47 0,080-0160 10 700 S8 498 7 109 69 0080-0200 10
260 57t 28 26 57 30 0,050-0,100 10 450 543 272 45 80 47 0,080-0160 10 750 1886 545 75 109 69 0,080-0200 10
270 57t 28 27 61 33 0,050-0,100 10 460 572 286 46 80 47 0,080-0,160 10 800 1225 6,13 8 117 75 0,125-0250 10
280 57t 28 28 61 33 0050-0,100 10 470 588 299 47 80 47 0,080-0,160 10 850 1415 708 85 117 75 0,125-0250 10
290 57t 28 29 61 33 0,050-0,100 10 480 588 299 48 86 52 0,080-0,160 10 900 1535 798 9 125 81 0,125-0250 10
300 355 1,78 3 61 33 0,050-0,100 10 490 588 299 49 86 52 0,080-0,160 10 950 +#28 860 95 125 81 0,125-0,250 10
310 46t 201 31 65 36 0,050-0,100 10 500 598 299 5 86 52 0,080-0,160 10 1000 1535 968 10 133 87 0,160-0315 10
320 48t 201 32 65 36 0060-0125 10 510 677 339 51 86 52 0080-0160 10 1020 2236 11,15 102 133 87 0,160-0315 10
330 46t 201 33 65 36 0060-0,125 10 520 677 339 52 86 52 0080-0160 10 1050 2236 11,15 105 133 87 0,160-0,315 10
340 476 238 34 70 39 0060-0,125 10 530 67F 339 53 86 52 0,080-0,160 10 11,00 2518 1255 11 142 94 0,160-0,315 5
350 456 228 35 70 39 0060-0,125 10 540 677 339 54 86 52 0080-0160 10 11,50 2688 1340 115 142 94 0,160-0,315 5
360 476 238 36 70 39 0060-0,125 10 550 67F 339 55 93 57 0,080-0,160 10 12,00 3645 1523 12 151 101 0,160-0,315 5
370 476 238 37 70 39 0060-0125 10 560 #55 3,78 56 93 57 0080-0160 10 12,50 365 1583 125 151 101 0,160-0,315 5
380 476 238 38 75 43 0,060-0,125 10 570 #55 378 57 93 57 0,080-0,160 10 13,00 3375 16,88 13 151 101 0,160-0,315 5
P Hochleistungsbohrer VHM stahi MREMUS’®

Ausfiihrung:

CVHM-Feimatkorn 10-12 % Co VHM % 6[]5|§7 5x Al Zé';“e g o=

- HM-Substrat mit besonders engen Toleranzen - 140°
102810 -- _ TiAIN-Beschichtung g beschichtet Schaft

ve = m/min. - spezifischer Anschliff

102810 35-100  50-110 - Spitzenwinkel 140°

- Seitens i ° NSPR‘:‘\s

panwinkel 30 AKTIO 30

- spezielle Spankammergeometrie

- Kerndicke verstarkt ab 1
- Kernanstieg normal \

Verwendung: L L
Ideal fur die Bearbeitung von Stahl, da Schneidkanten und Spankammern All(m7) _—— ~ . c3
hierfur optimiert wurden. Daher auch sehr gut geeignet fur die NC-Fertigung. i (h6)
x a5 4 il
B5 |
Art.-Nr. SIﬂZIBTl'EIN e f Art.-Nr, slAulzlng'I(\]IN S f Art.-Nr SII?IZIBTI'EIN I !
T * Hi\l ' mm mm mm mm mm/U o x H;\I ' mm mm mm mm mm/U o * HI'\I ' mm mm mm mm mm/U

3,00-HA 5185 3630 3 66 28
320-HA 5185 3630 32 66 28
3,30-HA 5185 3630 33 66 28
340-HA 5185 3630 34 66 28
3,70-HA 5185 3630 37 66 28
380-HA 5185 3630 38 74 36
390-HA 5185 3630 39 74 36
400-HA  5%85 3630 4 74 36
420-HA 5185 3630 42 74 36
430-HA 5185 3630 43 74 36
4,40-HA 5185 3630 44 74 36
450-HA 5185 3630 45 74 36
460-HA 5185 3630 46 74 36
470-HA 5585 3630 47 74 36
480-HA 5185 3630 48 82 44
500-HA 5585 3630 5 82 44
510-HA 5185 3630 651 82 44
520-HA 5585 3630 52 82 44
530-HA 5185 3630 53 82 44
550-HA 5385 3630 55 82 44
560-HA 5185 3630 56 82 44
580-HA 5185 3630 58 82 44
6,00-HA 5185 3630 6 82 44

0,100-0,250 6,20-HA 5286 3700 62 91 53 8 0,120-0,300 9,80-HA 5898 4120 98 103 61 10 0,140-0,400
0,100-0,250 650-HA 5288 3700 65 91 53 8 0,120-0300 10,00-HA 5875 41,10 10 103 61 10 0,140-0,400
0,100-0,250 6,60-HA 5286 3700 66 91 53 8 0120-0300 10,10-HA 8715 61,00 101 118 71 12 0,140-0,400
0,100-0,250 680-HA 5236 3700 68 91 53 8 0120-0300 10,20-HA 8715 61,00 102 118 71 12 0,140-0,400
0,100-0,250 690-HA 5238 3700 69 91 53 8 0120-0300 10,30-HA 8715 61,00 103 118 71 12 0,140-0,400
0,100-0,250 7,00-HA 5288 37,00 7 91 53 8 0,120-0300 1040-HA 87%%5 61,00 104 118 71 12 0,140-0,400
0,100-0,250 7,10-HA 5288 3700 71 91 53 8 0120-0300 10,50-HA 8715 61,00 105 118 71 12 0,140-0,400
0,100-0,250 7.20-HA 5286 3700 72 91 53 8 0120-0300 11,00-HA &%15 61,00 11 118 71 12 0,140-0,400
0,100-0,250 740-HA 5288 3700 74 91 53 8 0120-0300 11,30-HA 8715 61,00 113 118 71 12 0,140-0,400
0,100-0,250 750-HA 5288 3700 75 91 53 8 0120-0300 11,70-HA 8715 61,00 117 118 71 12 0,140-0,400
0,100-0,250 760-HA 5286 3700 76 91 53 8 0120-0300 11,80-HA 8715 61,00 118 118 71 12 0,140-0,400
0,100-0,250 780-HA 5288 3700 78 91 53 8 0120-0300 12,00-HA 8715 61,00 12 118 71 12 0,160-0,450
0,100-0,250 800-HA 5238 3700 8 91 53 8 0140-0400  12,50-HA +i548 80,80 125 124 77 14 0,160-0,450
0,100-0,250 810-HA 5836 4120 81 103 61 10 0,140-0400 12,80-HA 11548 80,80 128 124 77 14 0,160-0,450
0,100-0,250 820-HA 5898 4120 82 103 61 10 0,140-0,400  13,00-HA 11548 80,80 13 124 77 14 0,160-0,450
0,120-0,300 830-HA 58398 4120 83 103 61 10 0,140-0400  13,50-HA 11548 80,80 135 124 77 14 0,160-0,450
0,120-0,300 840-HA 5886 4120 84 103 61 10 O0,140-0400  14,00-HA 13546 80,80 14 124 77 14 0,160-0,450
0,120-0,300 850-HA 58398 4120 85 103 61 10 0,140-0400  1500-HA 4888 10420 15 133 83 16 0,160-0,450
0,120-0,300 860-HA 5836 4120 86 103 61 10 0,140-0,400  1580-HA 14888 104,20 158 133 83 16 0,160-0,450
0,120-0,300 8,70-HA 5888 4120 87 103 61 10 0,140-0400  17,00-HA 23788 166,50 17 143 93 18 0,180-0,500
0,120-0,300 9,00-HA 58396 4120 9 103 61 10 0,140-0,400  17,50-HA 23788 166,50 17,5 143 93 18 0,180-0,500
0,120-0,300 930-HA 5836 4120 93 103 61 10 0,140-0400  18,00-HA 23788 166,50 18 143 93 18 0,180-0,500
0,120-0,300 950-HA 5888 4120 95 103 61 10 0,140-0,400  20,00-HA 25928 181,40 20 153 101 20 0,180-0,500
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nannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de
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