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Ausfiihrung: Verwendung:
- Dreiprofilgewindefraser - hohe MaBhaltigkeit und Zylindrizitat des Gewindes
fur Innengewinde - geringer radialer Schneiddruck
- 3xA21 - universell einsetzbares Werkzeug zur kostengunstigen l
- Linksspiralnuten Fertigung von Innengewinden bis 44 HRC -~ —
- 3 volle Gewindeprofile - hohe Z&hnezanhl ,1;&24:;“ c3
- AITICrN-beschichtet - ungleiche Spiralsteigung —_— _
- vibrationsarm W ‘@"
Hinweis: o 824»\
>M4 mit Kthlkanal. B3 |
138929 Gewinde-
A21 . Bl B2 B3 3 fz
Art.-Nr. GFT Shark, 7 steigung 7
3xA21, metrisch T mm UL Y mm mm mm/Zahn
0001 118,66 103,80 M1.2 0,25 0,75 39 39 3 4 0,020-0,210
0002 118,66 103,80 M1,4 03 09 45 39 3 4 0,020-0,210
0004 186,86 93,30 M1,6 0,35 1,05 52 39 3 4 0,020-0,210
0006 118,66 103,80 M1,8 0,35 1,05 58 39 3 4 0,020-0,210
0008 168686 93,30 M2 04 1.2 6,4 39 3 4 0,020-0,210
0010 116,66 103,80 M2,2 0,45 1,35 7.1 39 3 4 0,020-0,210
0012 186,86 93,30 M2,5 0,45 1,35 8 39 3 4 0,020-0,210
0014 166:668 93,30 M3 0,5 15 95 39 3 4 0,020-0,210
0016 118,66 103,80 M3,5 0,6 18 11,1 39 3 6 0,020-0,210
0018 125:868 110,00 M4 0,7 2.1 12,7 54 6 6 0,020-0,210
0020 12586 110,00 M5 08 24 15,8 54 6 6 0,020-0,210
0022 125,66 110,00 M6 1 3 19 54 6 6 0,020-0,210
0024 12566 110,00 M8 1,25 3,75 254 68 8 6 0,040-0,300
0026 161,66 141,70 M10 15 45 317 75 10 6 0,040-0,300
0028 261868 176,90 M12 1,75 5,25 38 82 10 6 0,040-0,300
0030 226,66 198,90 M14/16 2 6 50 100 12 6 0,040-0,300
0032 31486 276,30 M18/20 2,5 75 62 115 16 6 0,040-0,300
Ausflhrung: Verwendung: Metisch )
- Gewindefraser - universell einsetzbares Werkzeug zur kostengiinstigen M VHM % '@‘ DIN zahne 5 a0
fir Innengewinde Fertigung von Innengewinden octes W .“ 13 46
-2xA21 - einsetzbar bis 44 HRC
- hohe Z&hnezahl b)) Q
- mit Kthlkanal Hinweis: 6535 HA- U N| :
- Linksspiralnuten Auch verwendbar fur EG metrisches ISO-Gewinde Schaft IKZ
- ungleiche Spiralsteigung DIN 8140-2 und metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
- vibrationsarm ab Regelgewindedurchmesser.
- AITICrN-beschichtet /
RE\
138931 o Bewnde o oo f AKTIONSP 40
. z
Wi LT (1 Sl metrisch g mm mm mm ¢ mm/Zahn 1
2xA21 metrisch, IKZ mm AN ab
0002 166,86 146,10 M3 05 6,75 54 6 4 0,020-0,210 l
0004 14966 131,10 M4 0,7 8,75 54 6 6 0020-0210 S T
0006 152,86 133,80 M5 08 10,75 58 6 6 0020-0210 ,AQL_CS
0008 152,66 133,80 M6 1 13,45 58 6 6 0,020-0210 —
0010 16886 147,80 M8 1,25 18,1 68 8 6 0020-0210 o
0012 185,66 162,80 M10 15 21,7 80 10 6  0,040-0,300 T ‘ Bl B3 !
0014 22868 200,60 M12 1,75 254 82 10 6  0,040-0,300
0016 258,68 227,00 M14 2 311 92 12 6  0,040-0,300
Ausfiihrung: Verwendung: M MF Metiisch Metisch Fein
- Gewindefraser - universell einsetzbares Werkzeug zur kostengunstigen ) / VHM & w DIN
fur Innengewinde Fertigung von Innengewinden Mﬁeécvsiﬁgss rheﬁ\en[g:vﬂwhnfuse beschichtet 1 13
- hohe Zahnezahl - Abdeckung eines groBRen Gewindedurchmesserbereichs
- mit Kthlkanal mit definierter Steigung Zahne  SNEED O o
- Linksspiralnuten - einsetzbar bis 44 HRC 6-8 6535 HA- UNl
- ungleiche Spiralsteigung snat IKZ
- vibrationsarm Hinweis:
- AITICrN-beschichtet Beachten Sie den kleinsten
frasbaren Gewindedurchmesser D>.
RE\S
S 138955 A2l Gewindesteigung Bl B3 3 fz D AK\'\DNSP 00
* 7" GFM Shark, M/MF, IKZ mm mm mm  mm  mm mm/Zahn mm 1
0002 283,686 249,00 12 1 3145 92 12 6 0050-0290 14 AN ab
0004 284,686 249,90 12 15 32,2 92 12 6 0050-0290 16 L
0006 286:86 260,50 12 2 3095 92 12 6 0050-0290 16 — —
0008 394,66 346,70 16 1 4045 106 16 8 0,050-0290 18 Ao
0010 35588 31240 16 15 412 106 16 8 0,050-0290 20 == c3
0012 365686 321,20 16 2 4095 106 16 8 0,050-0290 20 — —
0014 49360 43380 20 15 517 120 20 8 0050-0290 24 \ ’-7814—\ \
0016 563,66 442,60 20 2 509 120 20 8 0,050-0290 26 I B3 I
0018 526,86 457,60 20 3 5235 120 20 8 0,050-0290 27

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen
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