) Schaftfraser VHM MREMUS° ) Schaftfriser VHM MREMUS®

Allround, mit freigeschliffenem Schaft Universal, HPC fiir Schlichtarbeiten
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175448 - (850 - beschichtet 175633 - (1000 - beschichtet
vc = m/min. R ve =m/min. )
175448 110-320 85 -120 |170-240 Werks-  Zahne E%(: 175633 240-475 120195 | 215-520 Zane a, o mn
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Ausfihrung: Ausfiihrung:
- ungleich geteilt und gedrallt ,/ Zum Umfangfrasen als Schlichtbearbeitungsgang —
- lange Ausflihrung e 5 HB- zur Erzeugung héchster Oberflachengute. ’/ 6535 H
. . 1) ===y
- freigeschliffener Schaft Zentrumschnitt fvewgesnhh"en Schaft A= Schaft lang
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i

- 45° Schutzfase an der Schneide —

- AICrN beschichtet _;“: . M HPC
Verwendung: 'a"g

- Allrounder ;
- Schruppen bis Schlichten E
- sehr hohes Zeitspanvolumen “

- hohe Laufruhe
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Art.-Nr 175448 Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz Art-Nr 175633 Al B2 BS C3 7 fz
"7 lang, Fase, Alcrona mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn "7 3 xAl, lang, beschichtet mm mm mm mm mm/Zahn
3,00 1815 14,50 3 2.8 8 18 57 6 013 0,007-0,040 6,00 7398 51,70 6 18 62 6 7 0,028-0,095
4,00 1815 14,50 4 38 11 21 57 6 0,18 0,010-0,050 8,00 9675 67,70 8 24 68 8 7 0,036-0,123
5,00 1815 14,50 5 48 13 21 57 6 02 0,015-0,055 10,00 12448 87,10 10 30 80 10 7 0,043-0,149
6,00 1815 14,50 6 o | 13 | 21 57 6 02 0,025-0,060 12,00 164,66 114,80 12 36 93 12 7 0,050-0,174
8,00 25868 20,00 8 75 19 27 63 8 02 0,030-0,080 16,00 262,26 183,50 16 48 108 16 7 0,063-0,217
10,00 35768 28,60 10 95 22 32 72 10 03 0,040-0,110 20,00 42448 297,10 20 60 126 20 7 0,073-0,252
1200 5685 4000 12 115 26 38 83 12 03  0060-0,140
1600 7985 6320 16 155 32 44 92 16 04  0,090-0,200
2000 4838 11210 20 195 38 54 104 20 05  0,130-0,260
.. w
) Schaftfraser VHM HRC MREMUS®
H Verwendung:
HRC Zum Umfangsfrasen von A\('\'\ONSPRE\E VHM Werks- Typ Zanne o A
176028 (68 geharteten Stahlen ab 45 HRC. \! a2 norm HRC 6 Dral 4
. b 1
ve = m/min. al
176028 60-130 N\ -ssas . H
Schaft
At 176028 Mo B B 3 iz —
T lang, beschichtet mm mm mm mm mm/Zahn J Jang
4,00 8585 60,10 4 11 57 6 6 0,010-0,018 J l
5,00 8585 60,10 & 13 57 6 6 0,012-0,021 O - E—
6,00 8585 60,10 6 183 57 6 6  0016-0028 o A1(h0) | ¢3 (he)
800 1868 71,10 8 19 63 8 6  0020-0035 90 = ).
10,00 12616 84,10 10 22 72 10 6 0,026-0,046 T ‘
12,00 15338 111,50 12 26 83 12 6 0,030-0,053 47824—‘ ‘
16,00 246468 172,50 16 32 92 16 6 0,042-0,074 B5 |
H
HRC E\S
sPR
176068 (68 aKTION 10
ve = m/min. ab | ]
176068  60-130 N\
ArtNr 176068 Al B2 B5 3 7 fz
""" extralang, beschichtet ~mm  mm  mm  mm mm/Zahn
4,00 96,15 63,10 4 16 62 6 6 0,010-0,018 l
5,00 9615 63,10 5 17 62 6 6 0,012-0,021 E—
6,00 9815 63,10 6 18 62 6 6 0,016-0,028 5 (h10) m C3 (h6)
8,00 1660 81,60 8 24 68 8 6 00200035 90
10,00 156:18 105,10 10 30 80 10 6 0,026-0,046 [ ‘ 1
12,00 185468 136,80 12 36 93 12 6 0,030-0,053 ———B2—— ‘
16,00 3tH56 218,10 16 48 108 16 6  0042-0074 BS \

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen
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